
  
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

チップに溝を

入れると切れ

るようになる

って言ってい

たなぁ

ダイヤはあるのになぁ

いつまでかかってんだ

切れねえよ
 

 

１  ２ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

うそみたい

よしよし

溝を入れた写真

３  ４ 
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ダイヤが無いよ

？

ダイヤが無いとき

はブロックに穴あ

けすると切れるよ

うになるって言っ

ていたなぁ

ダイヤが出てきたぞ！

コップの水も揺れないよ！
☺その他の目出し方法
　土や砂をビットの中に入れて穿孔します。

切れ味が回復しましたら土や砂を取り除いて下さい。

当社は、 用しています。日立工機製　 ＧＰ １３を使
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Ｈｉｇｈギヤで使用中に切

れなくなったときはＬｏｗ

ギヤに切り替えて！

きれる！　きれる！

ダイヤはあ

るのになぁ

切れねえよ
ダイヤの先

が平らにな

っているん

だよね

ひぇー
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また落ちたよ。

落ちないぞ

アッ！　電源が落ちた

おいらの力で押して

も止まりそうだ！

細いケーブルをあれだけつ

なげば電源は落ちるよね！

電源はしっかり取りましょう
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ハンドルが重いなぁ
真っ直ぐ入って

いないよ

グラグラだよ

スライドブロック

を調整していなか

った。

支柱もしっかり固

定しておこう

切り始めはスライドブロックの固定ネジを少し締

めると真っ直ぐに入ります。
これで大丈夫
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000713 

とにかく、ビットが回るようにしない

といけないんだ。 スパナでビットを回しながら、ハンドル

を動かして、抜ける位置を探すんだ。

あっ

鉄筋が噛み込んだ！
何かガタガタ

するなぁ

これはちょっとコツが

いるんだよね！

このときハンマーでビットをひどく叩かない

でください。

ビットが変形して使用できなくなります。

噛み込む前は、鉄

筋で振動が激しく

なるんだよね！

こんなチップです。
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φ５００位の大口径のコアを折る

ときは、同じ方向から２０～３０

ｃｍ離れた位置を交互に叩かない

と折れないよね。

φ５００位の大口径のコアを油圧ジ

ャッキで折るときは、ジャッキが入

る大きさの穴（約φ１６０）をあけ

て折ります。

一方向ばかり叩くと

斜めに折れるよ。コアを折るときは平タガネ

で叩くと折れるんだよね。

対角にタガネで

叩くと真っ直ぐ

折れます。

本当は、大ハンマーで叩かないと折れません。
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私はワイヤーを使っ

て引き上げます。

穴あけの最後にビ

ットの中に砂を入

れてビットの中で

コアを詰まらせて

引き上げる事もあ

ります。

穴あけの最後に水

を止めてビットの

中にコアを詰まら

せて引き上げる事

もあります。

私はハンマードリ

ルを使って引き上

げます。

大きい径や長いコアを取

るときは、コアにアンカ

ーを打って、チェーンブ

ロックを使って引き上げ

ます。
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早く切れるけど

摩耗が早いよ！

オーッ！　チップの

減りが少ないぞ！

切れ味の

 

１Ｇ

チップの摩耗が早いんだけど！

耐久力重視の「２Ｇ」

チップがあります。

φ５００以上

「１Ｇ」

は、開孔機の力が伝わりに

くいので を推奨しています。

さらば！

耐久力の２Ｇ
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切れ味のいい１Ｇに変えたけど

間に合わないよ。

ＧＯＥＩさん

何とかしてくれよ！

刃数を少なくしてください。

オォ～　ますます切れるようになった。

さらばじゃ

５個に付き１個外すと

いいって言っていたな。

990610 
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使用できるサイズ
品名 ほるゾウ ミニコア ＳＰ高速 ３点式

使用できる
サイズ

全サイズ φ４０以上φ５２以上φ５２以上
 

 

ここが 
当たるんだよね 

ビット径より、ネジ部の外径が大きい 
サイズは、ロット棒を使用できません。 

ロット棒をつなげば 
いくらでも深く掘れるよ。 

コアの直径の２倍の長さが有れば楽に折れます。 

コアの折り方は、サポートの 
VOL.7 VOL.8にあったなぁ 

１本物のビットで深く掘るときは

ロット棒を使うんだ。 

 

990709 



  
 
 
 
 

 

990805 
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有効長の表 

サイズ ｾｯﾄ有効長 ﾁｭｰﾌﾞ有効長
１゛ ３２５ ２９５
１ 1/4゛ ３２９ ２９５
１  1/2゛ ３２０ ２８５
２゛ ３５０ ２８５

２ 1/2゛～３ 1/2゛ ３６０ ２８０
４゛～１２゛ ３６０ ２５０
14゛～２０゛ ４１０ ２５０  

＊セット有効長は、アダプター・チューブ・ビット 
 を１つずつ接続したときの有効長です。 
＊チューブ有効長は、標準チューブです。 
＊１００Ｌ（１゛～１２゛）、１５０Ｌ（１゛～８゛）

 も在庫しています。 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ビットを穴に入れた状態で、チューブを

取り付けます。 

切り始めは、アダプターにビットを直接付

けてブレないようにして穴あけします。 
アダプターにスパナを入れ支柱に当てた状

態でビットにパーマルレンチを取り付けて

外します。 

 



  
 
 
 
 

 

990924 
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            周速度（m/min） 

  回転数（rpm）＝ ―――――――――― 

            外径（ｍ）×3.14 

 

例）周速度 ２００m/min（適正周速度） 

  ビット径 φ１８０（mm）＝０．１８ｍ 

 

  ２００（m/min） 

 ――――――――――――――＝３５４rpm 

  ０．１８（ｍ）×３．１４ 

 

 φ１８０の適正回転数は、３５４rpmです。 

 
 
 
 
 
 
 
 

ビットの中心 

大きいビット 

機械の回転数が同じでも、ビットの外径が大

きくなると、ダイヤ部分のスピードは、速く

なります。 
速くなると、切れ味が悪くなります。 

ビットの外径が小さいときは、寿命が短く

なるので回転数を上げて下さい。 

☺ 適正周速度 
 １５０～３５０ｍ／ｍｉｎです。 

ビットの外径が大きいときは、切れ味が悪

くなるので、回転数を下げて下さい。 
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シャンクにヒビが入ること事もあります。 

内側に曲がっている 外に広がっている 

鉄筋で暴れたときは、ハンドルをゆ

っくり押して下さい。 

ビットは、スパナで外して下さい。

ビットを外すときに、 
ビットを叩かないで下さい。 

サポートのＶｏｌ．６を見てね！ 鉄筋が噛み込んだときは、 
大きな力で回さないで下さい。 
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ガクガク 

ガッガッ 

何で暴れるのかなぁ 

ゆっくり ゆっくり 

スライドブロックの調整が

ゆるかった。 

切り始めにストッパーをしめて穴あ

けすると暴れが抑えられます。 

アンカーボルトが

緩んでいた。 

ビットが緩んでいた。 
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あらかじめ、突出物を除去して穴あけして 
下さい。 水を十分に流して穴あけして下さい。 

過大な力で回さないで下さい。 

鉄筋に噛み込んだとき大きな力をビットに 
加えると発生します。 

表面に出ている鉄筋やコンクリートの骨材に 
強く当たると発生します。 

水が回っていないと銀ロウが融けて発生しま 
す。 

固められていないグリ石に穴あけしないで 
下さい。 

固められていないグリ石に当たって暴れると 
発生します。 
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また、水が無くなった。 

でも、水を少なくすると 

ビットの寿命が短くなるよなぁ 

あんな高いところま

で水を運ぶのかぁ 

登りは、一段と重いなぁ 

コンクリートが入ると 

一段と重いなぁ 

 
 
 
 
 
 
 
 

コンクリートカスが 

簡単ポイ捨て 

これは凄い！ 

１回の水くみでこんなに 

穴あけできるなんて！ 
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土砂を一緒に穴あけすると目出しを 

しながら穴あけするとことになります 

水を少なくすると 

ビットの寿命が短くなります

小型機用のビットを大型機械で使用すると

摩耗が多くなります。 

鉄筋が多い時や、太いときは 

摩耗が多くなります。 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ビットの選定はカタログを

参照して下さい。 

鉄筋

ｽﾄﾚｰﾄ鉄筋の穴あけ 
ビット

三日月鉄筋の穴あけ 
（短ライフになる） 

 



  
 
 
 
 

 

00/07/10 
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② 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

大型機械用のビットを小型機で使用すると切

れ味が悪くなります。 
石材やコンクリート２次製品や橋などは、硬

いために切れ味が悪くなります。 
特に石材は、専用ビットをご使用下さい。 

③ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

④ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

セリが発生すると、切れ味が悪くなります。

機械のブレを無くして穴あけして下さい。 
電源が弱いと切れ味が悪くなります。十分に

電源を取って下さい。 
（９０Ｖ以上取って下さい。） 
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ビットが外れねえ 

簡単に外れた！ 

ビットを付けるときにグリ

スを塗ると外すときに楽な

んだ。 

何しているんだ？ 特に、アダプター（カップリング）は、長い

間外さないことが多いのでしっかり塗ってお

こう。 
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テクニック１ 
（使用済みビットの場合） 
ビットのネジ部分をハンマーで叩いて、パー

マルレンチで外してください。 

結構きつく叩かないと効果

無いんだよね 

テクニック２ 

（使用済みビットの場合） 
チップ接合部分にタガネで打ち込みます。シ

ャンクに打ち込むようにしてください。 

テクニック４ テクニック３ 

（使用済みビットの場合） 
ビットに穴をあけて棒を差し込んで外しま

す。アダプターとチューブの接合部分が外れ

てしまう場合はチューブ部分にパーマルレン

チを付けてください。 

ビットのネジの部分を赤くなるまで加熱し

てパーマルレンチで外してください。この後

ハンマーで叩くと効果的です。 
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① 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

② 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

③ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
④ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

あれれ！初めの１本目は良く切れたけど、

全く切れなくなったぞ！ 
今日は、石の穴あけだ

けど、薄刃だから大丈

夫だよな。 

厚刃なのに 

大丈夫？ 

チョット待った！！ 

石の穴あけには、石専用ビットを使用しな

いと、切れ味を持続できないぞ！！ 

これは凄い！ 

石が、バンバン切れる！！ 

ありがとう。 おいら、犬になりたい

んだけど！ 

困ったときは、いつでも相談

してください。 
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④ 
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通常在庫品 

サイズ 標準長さ 特殊長さ
１” 500

１ 1/4”　 285 500
１ 1/2”　 280 500
２” 250  

※長さは、有効長です。（ｍｍ） 

※その他のサイズ・長さも受注生産いたします。 

 
 
 
 
 
 
 
 

あれ！ 

ハンドルが進まないぞ 

全然進まなくなった。 

チューブが凸凹になって、 

ちぎれているぞ。 
このチッ化チューブを 

使ってみてくれ！！ 

これは凄い！ 

何という切れ味だ！！ 

 



  
 
 
 
 

 

021219 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
実測電圧 回転数 性能
９０Ｖ ９００ｒｐｍ ビットに十分な力が伝わらない
１００Ｖ １０００ｒｐｍ 通常の性能

１２０Ｖ １２００ｒｐｍ
小径ビットで切れ味アップ
大径ビットでは切れ味が落ちることもある  

※上記回転数は、穿孔機のモータによって異なります。 

１００Ｖから電圧を上げると、ブレーカーが落ちやすくなりま

す。２００Ｖから電圧を下げることをお勧めします。 

１００Ｖ（意味ない） 

１１５Ｖ（１５％電圧アップ）

１２０Ｖ（２０％電圧アップ）

良く切れる 

電圧が低い状態で電圧を上げると、ブレーカーが落ちやすくなります。 

太いケーブルをご使用下さい。 

ケーブルが２ｓｐで３０ｍの場合。 

トランスでの電圧が約８０Ｖになる。 

トランスの電圧     実際の電圧 

１００Ｖ⇒８０Ｖ×１．００＝８０Ｖ 

１１５Ｖ⇒８０Ｖ×１．１５＝９２Ｖ 

１２０Ｖ⇒８０Ｖ×１．２０＝９６Ｖ 

良くブレーカーが落ちるなぁ 

電圧を上げると、同時に回転数も上がります。 

サイズ（大口径）によっては、切れ味が悪くなることがあります。 

トランスの電圧 

１００Ｖ（１００Ｖに変圧） 

１１５Ｖ（１１５Ｖに変圧） 

１２０Ｖ（１２０Ｖに変圧） 

すごく良く切れる 
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サイズ ｾｯﾄ全長 ｾｯﾄ有効長 ﾁｭｰﾌﾞ有効長
１゛ ４１５ ３２５ ２９５
１ 1/4゛ ４１９ ３２９ ２９５
１  1/2゛ ４２０ ３２０ ２８５
２゛ ４２０ ３５０ ２８５

２ 1/2゛～３ 1/2゛ ４２０ ３６０ ２８０
４゛～１２゛ ４２０ ３６０ ２５０
14゛～２０゛ ４２０ ４１０ ２５０  

＊セット有効長・セット全長は、アダプター・チューブ・ビットを１つずつ接続したときの有効長です。 
＊チューブ有効長は、標準チューブです。 
＊１００Ｌ（１゛～１２゛）、１５０Ｌ（１゛～８゛）も在庫しています。 

ブレを少なくするためにアダプターに直接ビ

ットを付けて切り始めます。 
工期を短くするために予め、長さが違うビッ

トを用意します。 

チューブを１本足したものと取り替えます。 

支柱の長さが足りなくなったらモーター

を外してチューブを足したビットと取り

替えます。 

支柱の長さと穴あけする深さによって用意

するビットの長さを決定します。 

 



  
 
 
 
 

 

020607 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



  
 
 
 
 

 

021217 

① 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

② 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

コンクリートカスを掃除機で強制的に吸塵

して、フィルターで濾過後、ポンプで穿孔機

に水を送ります。 

今日は、環境に優しい新製品の紹介です。

③ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

④ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

水の量を気にしないで、出せるのでビット

の性能をフルに出せます。 

ボディがプラスティックだから非常に軽い。

⑤ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

⑥ 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

下向きでも、掃除機なのでコンクリートのカ

スを吸い上げてくれます。 
穴あけ後、コンクリートのカスを掃除で

きます。 
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ビットの進みが悪くなったら、ビットを抜か

ないように、出し入れしたら良く切れます。 
ビットの刃を中心にして円すいを描くように

回すと良く切れます。 
注意）激しく回すとチップ飛びの原因になり

ますので軽く行ってください。 

穴あけの途中でコアを取りますと、良く切れ

ます。 
穴あけ中に、掃除機で吸い込むと良く切れま

す。作業場が汚れません。 

 



  
 
 
 
 

 

030319 

① 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

② 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

③ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

④ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   

 
 
 
 
 
 
 
 

ビットは、チップ表面のダイヤが 
健全ダイヤ 
⇒破砕 
⇒脱落 
⇒新しいダイヤが出てくる 

の工程を繰り返すことによって切れ味を維持

しています。 

新品時は健全ダイヤが多いために１粒のダイ

ヤにかかる力が小さくなり、ダイヤの入れ替

わりが発生しないで平坦摩耗する事がありま

す。 

先端が平坦摩耗しています。 

健全ダイヤ   破砕ダイヤ  脱落ダイヤ 

チップに溝を入れてやるとダイヤを間引くこ

とになるので１粒にかかる力が大きくなり入

れ替わりを促進いたします。 

初めの入れ替わりがスムーズに行けば切れ味

を維持することが出来ます。 
ビットは、健全ダイヤと破砕ダイヤと脱落ダ

イヤを適正量で混在することにより、性能を

発揮いたします。  タガネでダイヤを間引いています。 

ＫＰのチップ 

 



  
 
 
 
 

 

030903 

① 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

② 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

きれいな水で壊れたコアのカスや

砂を流します。 
棒で突いても、コアが取れない。 

③ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

④ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   

 
 
 
 
 
 
 
 

ビットを垂直に持ってビットを

回転させながら刃部の少し上を

小刻みに叩きます。 

取れた！！ 

 



  
 
 
 
 

 

030929 

① 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

② 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

③ 
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これを使いたまえ 

ＧＯＥＩマンを 
呼んでやろう 

ビットが取り付かない 

セット出来た！！ 
良かった 
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コアを折って、吊り

上げれば終了 

コアが落ちないようにアン

カーにアイボルトを付けて

鉄筋を通しておこう。

振動ドリルで穴をあけ

て深さを調べよう。 

貫通の少し手前で止めよう。

まず、吊り上げるためのア

ンカーを打たなければ 

ここは、下が水槽なので

コアを落としてはいけ

ないんだ。 
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